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PASSO 5: 

Se tudo estiver correto, agora você pode operar a máquina e começar a 

trabalhar 

Pressione: Se estiver usando o controlador E21, leia atentamente o manual de 

operação e opere a máquina. 

O dispositivo de controle numérico E21 utiliza um visor LCD de matriz de 

pontos de 160×160. A área de exibição é mostrada na Figura 1-2 

 

 
Barra de 

título 

Posição atual dos eixos X e Y , 

que não pode ser modificada. 

Área de 

exibição de 

parâmetros 

 

 

 

 

 

 

Barra de 

status 

Única 

X: 9875,965 
Y: 9875,123 

Xp: 9875,965 

Yp: 9875,965 

Dx: 9875,965 

Dd: 1000 PP: 1000 

Diário: 1000 CP: 1000 

Intervalo: 0 a 9.999,999 mm 

Figura 1-2 Área de exibição 

⚫ Barra de título: exibe informações relevantes da página atual, como seu nome, etc. 

⚫ Área de exibição de parâmetros: exibe o nome do parâmetro, o valor do parâmetro e 

informações do sistema. 

⚫ Barra de status: área de exibição de informações de entrada e mensagens de aviso, etc. 
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Tabela 2-1 Faixa de configuração do parâmetro de etapa única 

Nome do parâmetro Unidade Intervalo de 
configuração 

Observações 

X mm/ 
polegada 

- Posição atual do eixo X, impossível de ser 

alterada. 

Y mm/ 
polegada 

- Posição atual do eixo Y, não pode ser 

modificada. 

XP mm/polegad 
a 

0~9999,999 Posição programada do eixo X. 

YP mm/polegad 
a 

0~9999,999 Posição alvo do eixo Y. 

DX mm/polegad 
a 

0~9999,999 Distância de retração do eixo X. 

HT s 0~99,99 O tempo entre a validade do sinal de concessão 

e a saída do tempo de retenção final. 

DLY s 0~99,99 No caso de um único passo, tempo de atraso para 
a concessão do eixo X 

. 

PP - 0~9999 Número da peça pré-definida. 

CP - 0~9999 Número da peça atual. 
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